Instrukcja montazu HV metoda kombinowang K1 wg EN 1090-2

lub wg DASE - Richtlinie 024/DIN EN 1993-1-8/NA

Metoda kombinowana K1
wg EN 1090-2

] M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30
70 170 320 440 560 820 1100
DR RO D aaQ d
Dodatkowy kat dokrecania [°] M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30
B <3 L <45 L <60 L <65 L <70 L <80 L <105
*90° L=40mm dla L=50mm dla L=65 mm dla L=70 mm dla L=75 mm dla L=85mm dla L=95mm dla
2t=24-26 mm 2t=32mm 2t=40-43 mm 2t=44-47 mm 2t=48-49 mm 2t=54-56 mm 2t=60-64 mm
| 90 XX L 55...110 L 70...140 L 75...150 L 80...165 | L100...190 | L100...210
L 290 L2120 L2150 L2160 L2170 L 2200 L2220

* Dla dtugosci z 5t w podanym zakresie, rekomendowany kqt dokrecania wynoci 90 [°]

St - zakres dtugosci czesci tgczonych [mm]

Zmodyfikowana metoda kontrolowanego momentu dokrecania

M12

M16

M20

DASE - Richtlinie 024/DIN EN 1993-1-8/NA

M22

M24

M27

M30

PIERWSZY KROK -

75

190

340

490

600 940 1240

DRUGI KROK

M20

M12

M16

M22

M24 M27 M30

100

250

450

650

800 1250 1650

* | = dtugosc
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